47600 TARNOWS 117
ul. Karluszowiec 5 Tarnowskie Gory, dnia 12 GRU ZU‘M

OSR.G.6220.17.2014
DECYZJA

Na podstawie art. 104 i art. 107 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 267 z pdzn. zm.), art. 180 pkt 3, art. 180a,
art. 183 ust. 1, ust. 3 w zwiazku z art. 378 oraz art. 184, art. 188 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 z p6zn. zm.), art. 25, art. 41
ust.1, ust. 2, ust. 3 pkt 2, art. 43 ust 2, art. 44, art. 45 ust 4-8, art. 66 ust1,
art. 67, art. 72 ust. 1, 2, art. 75, art. 76 oraz art. 102 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. z 2013 r., poz. 21 z pézn. zm.) po rozpatrzeniu wniosku spétki OLMET Spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa z siedziba w Tarnowskich Gérach przy ul. Towarowej 15
(pismo z dnia 15.11.2014 r., uzupetnione pismem z dnia 08.12.2014 r.)

orzekam

I. Udzielam spélce OLMET Spéika z ograniczona odpowiedzialnoscia Spétka komandytowa
z siedziba w Tarnowskich Gérach przy ul. Towarowej 15 (zwanej dalej w skrécie OLMET

Sp. z 0. 0. Sp. k.) pozwolenia na wytwarzanie odpadow, ktére uwzglednia zezwolenie na
przetwarzanie odpadéw.

A. Pozwolenie niniejsze obejmuje:
1. Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 6452522800.

2. Numer REGON: 241895473.

3. Wyszczegolnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skiladu chemicznego i wiasciwosci

(*) odpad niebezpieczny

L.p. Oinaczenie Rodzaj odpadu Wiaséciwosci i sklad chemiczny
odowe
1. | 130208* Inne oleje silnikowe, przektadniowe Wihasciwosci: H5 — szkodliwe,
i smarowe H6 — toksyczne, H14 — ekotoksyczne;

Sktad: mieszanina cieklych weglowodoréow
tancuchowych z mozliwym dodatkiem
weglowodordw pierscieniowych.

2. 1910 01 Odpady zelaza i stali W sktad odpadéw wchodzi zelazo nie
. posiadajgce wiasciwosci i sktadnikbw, kiore
moga powodowaé, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi.
3. 191002 Odpady metali niezelaznych W skiad odpadéw wchodzg: metale lekkie
(glin, magnez, tal) i ich stopy, metale cigzkie
(miedz, cynk, nikiel, cyna, otow, kadm) i ich
stopy oraz metale i ich stopy
o mniejszym zastosowaniu (kobalt, cyrkon,
molibden, wolfram, chrom, pallad, srebro,
zloto, platyna) nie posiadajace wtasciwosci
i sktadnikéw, ktore moga powodowac, ze
odpady sg odpadami niebezpiecznymi.
4. 191202 Metale zelazne W skiad odpadow wchodzi zelazo nie
posiadajgce wiasciwosci i skfadnikow, ktore
mogg powodowac, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi.
5. 1912 03 Metale niezelazne W sktad odpaddéw wchodza; metale lekkie
(glin, magnez, tal) i ich stopy, metale cigzkie
(miedz, cynk, nikiel, cyna, oldéw, kadm) i ich
stopy oraz metale i ich stopy
o mniejszym zastosowaniu (kobalt, cyrkon,
molibden, wolfram, chrom, pallad, srebro,
zioto, platyna) nie posiadajgce wiasciwosci
i skladnikéw, ktére moga powodowac, ze
odpady sg odpadami niebezpiecznymi.
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substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrobki odpadow
inne niz wymienione w 19 12 11

L.p. | ©Oznaczenie Rodzaj odpadu Wiasciwosci i sktad ¢ hemiczny
kodowe
6. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane

W sktad odpaddéw wchodzg mieszanina
substancji organicznych i minerainych
- drewna, metalu, tkanin, tworzyw
sztucznych, pozostatosci mineralnych oraz
organicznych nie posiadajgce wlasciwosci
i sktadnikow, ktére mogg powodowac, ze
odpady sg odpadami niebezpiecznymi.

4. Okreslenie ilosci odpadéw poszczegoélnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania
w ciagu roku

(*) odpad niebezpieczny

Lp Oznaczenie Rodzaj odpadu llo$é odpadu

Rl kodowe Mg/rok

1. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,20
2, 19 10 01 Odpady zelaza i stali 4.000,00
3. 191002 Odpady metali niezelaznych 1.000,00
4, 1912 02 Metale zelazne 30.000,00
5. 19 12 03 Metale niezelazne 1.000,00
6. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 4.000,00

z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wym. w 19 12 11

5. Zrodta powstawania wytworzonych odpadéw

(*) odpad niebezpieczny

L.p. Oir;?jc;zﬁgle Rodzaj odpadu Zrédito powstawania
1. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe Powstajg w wyniku eksploatacji
i smarowe prasonozycy (model: CIB 1000-10L SV,
marki AKROS HENSCHEL).
2. 1910 01 Odpady Zzelaza i stali
3. 19 10 02 Odpady metali niezelaznych
4, 1912 02 Metale zelazne Powstajg w wyniku przetwarzania
5. 191203 Metale niezelazne odpadéw na prasonozycy (model: CIB
6. 1912 12 Inne odpady (w tym zmieszane subst. 1000-10L SV, marki AKROS
i przedmioty) z mechanicznej obrabki HENSCHEL).
odpadéw inne nizwym. w 19 12 11

6. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami oraz wskazanie miejsca i sposobu
magazynowanych odpaddéw

(*) odpad niebezpieczny

w szczelne zamkniecia
pojemniki - wydzielone miejsce
(o utwardzonej , szczelnej
powierzchni, wyposazonej
w system ujmowania odciekow,
kierowanych do separatora
substancji ropopochodnych)
zlokalizowane na parceli
w Tarnowskich Gorach przy
ul. Towarowej 15 stanowiacej
wg ewid. dziatke o nr. 1014/36.

Oznaczenie Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb Sposob dalszego
L.p.| kodowe magazynowania odpadow gospodarowania
odpadami
1. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, Odpady magazynowane Odzysk przez firme
przektadniowe w odpowiednio oznakowanych, | posiadajgca stosowne
i smarowe szczelnych oraz wyposazonych zezwolenie.
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Oznaczenie Rodzaj odpadu Miejsce i sposob Sposdéb dalszego
L.p.| kodowe magazynowania odpadow gospodarowania
odpadami
2. 191001 Odpady zelaza i stali Odpady magazynowane Odzysk przez firme
3. 191002 Odpady metali w odpowiednio oznakowanych | posiadajgca stosowne
niezelaznych kontenerach lub w stosach zezwolenie.
4. | 191202 Metale zelazne zabezpieczonych przed
5. 1912 03 Metale niezelazne osunigciem - oznaczone
6. 191212 Inne odpady (w tym miejsce na placu
zmieszane subst. magazynowym (o utwardzonej ,
i przedmioty) szczelnej powierzchni,
z mechanicznej obrobki wyposazonej w system
odpadéw inne niz wym. ujmowania odciekow,
w1912 11 kierowanych do separatora
substancji ropopochodnych)
zlokalizowane na parceli
w Tarnowskich Goérach przy
ul. Towarowej 15 stanowigcej
wg ewid. dziatke o nr. 1014/36.

7. Wskazanie sposobdéw zapobiegania powstawaniu odpadami lub ograniczenia ilosci

odpadow i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko

Postepowanie z odpadami wytwarzanymi przez spétkg OLMET Sp. z o.0. Sp. k. prowadzona
bedzie na podstawie przyjetych procedur postepowania z odpadami zatwierdzonych przez
Dyrekcje uwzgledniajacych przepisy regulujgce postepowanie z odpadami.

Dla minimalizacji ilosci powstajgcych odpaddéw prowadzone bedg systematyczne przeglady
i konserwacije jak réwniez wykorzystywanych urzadzen, przeprowadzane bgdg systematyczne
szkolenia pracownikow, optymalizacja zuzycia surowcow.

llod¢ powstajacych odpaddow bedzie na biezaco kontrolowana na podstawie przyjetych
procedur, wszystkie rodzaje odpadow bedg zbierane w sposob selektywny nie stwarzajacy
zagrozenia dla zycia i zdrowia oraz chronigcy srodowisko.

. Rodzaj i parametry instalacji

Prasonozyce typu CIB 1000-10L SV marki Akros Henschel zabudowana w celu przerabiania
wszelkiego rodzaju ztomu niewsadowego klas N2, N5 i N7 oraz ztomu zanieczyszczonego
kategorii N10, do ktérego naleza m.in. karoserie pojazdéw samochodowych, a takze odpady
pochodzace z wyburzen i rozbiorek oraz ztom z fizycznej likwidacji wagonéw i lokomotyw celem
wstepnego przygotowania odpadow ziomu do dalszego ich przetworzenia m.in. w strzgpiarce
lub bezposrednio przekazania jako gotowy wsad np. do hut metali zelaznych i niezelaznych.

DANE TECHNICZNE:

» nacisk na nozu: 1000t

szerokos¢ cigcia: 1000 mm,

diugos¢ ciecia regulowana: 0,1 do 2,0 m-co 0,1 m,

ilos¢ cie¢: 5,2 cie¢/minute,

moc zainstalowana: (400V 3 fazy, 50Hz + zero + uziemienie) 370 kW (4 silniki 90 kW),
$rednia wydajnos¢ godzinowa: 20 do 45,5 t/h,

poziom cisnienia akustycznego: 92 dB(A),

ciezar maszyny gotowej do pracy, bez opcji: 271 t.

VVVVVVYY

AKROS HENSCHEL gwarantuje prace w w/w charakterystyce technicznej, przy temperaturach
zewnetrznych > -25 °C. Praca w zakresie temperatur zewnetrznych od -25 °C do —35 °C
powoduje zredukowanie parametréw produkcyjnych o ok. 60 %.

Glowica tnaca skiada sig z:

> spawanego maszynowo korpusu, wykonanego z odpowiednio grubego i wytrzymatego
materiatu,

> 2-stopniowego ubijaka (zageszczajacego w pionie), zageszczajgcego wstgpnie
i podtrzymujgacego ziom w trakcie ciecia,

> ruchomych san z nozami, z odpowiednio duzymi prowadnicami trapezowymi w pionie
i poziomie.

Regulacja luzu na nozu za pomoca blaszanych podkiadek dystansowych.
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Sanie wykonane sg z jednego kawalka staliwa i zamkniete sg od dotu elementem
poprzecznym. Ich diugos¢ gwarantuje precyzyjne prowadzenie i wysoka stabilnosé pracy calej
glowicy tnacej.

Noze posiadajg kilka krawedzi tngcych. Noze zamocowane sg w gniazdach, wykonanych ze
stali ulepszanej cieplnie. Noze goérne sg skosne. Mocowanie nozy minimalizuje ryzyko ich
wylamania.

Nadajnik posuwu, wbudowany w sitowniku hydraulicznym, wskazuje obstudze dokfadng pozycje
san i innych elementdw ruchomych.

Ruchoma zsuwnia zlomu, zamocowana na saniach nozowych umozliwia niskie
usytuowanie prasonozycy, dzieki czemu ograniczona jest wysoko$¢ spadania pocietego
materiatu na opcjonalny przenosnik ptytowy (towarzyszacy hatas).

Komora zasypowa skiada sie z :

» centralnej podfogi, wzmocnionej uzebrowaniem, ,szuflady” bocznej, kiére] zadaniem jest
poziome zageszczenie ziomu, az do wymaganego wymiaru. ,Szuflada" napedzana jest
dwoma niezaleznymi sitownikami, dzieki czemu mozliwe jest jej przenoszenie katowe,
koncentrujgce nacisk na wybranym fragmencie przetwarzanego materiatu,

» dwodch pokryw, zageszczajgcych w pionie i zamykajacych kanat doprowadzajacy ztom pod
néz stempla, wyposazonego na dolnej powierzchni w blachy profilowane, dostarczajgcego
zageszczony ziom w kierunku noza. Posuw stempla ustala wymagang diugos¢ ciecia.
Czolo stempla wyposazone jest na dolnej krawedzi w wymienne listwy tnace.

Przeciwbiezny ruch posuwisty ,szuflady" oraz pokryw doprowadza do szybkiego
zmniejszenia objetosci przetwarzanego materiatu.

Wyposazenie BHP maszyny i obstugi, skiada sie z:

> obudowy, zabezpieczajgcej catkowicie ttoczysko stempla,

» podestu obstugowego wraz z drabing dla komfortowego wykonywania c¢zynnoSci
serwisowych,

> stabilnej ptyty od przodu noza, wytapujacej kawatki ztomu, mogace odpryskiwaé w czasie
ciecia,

» wezy gumowych zabezpieczonych siatkg stalowa, zapobiegajgcych ,biczowaniu” wezy

w przypadku ich przeciecia, recznie uruchamiane, kontrolowane elekirycznie bolce

zabezpieczajgce sanie nozowe i ubijak w ustalonej pozycji w trakcie prac serwisowych,

Agregat hydrauliczny skfadajgcy sie z:

> cysterny z olejem,

silnikéw elektrycznych,

pomp wysokiego cisnienia, stuzgcych do zapewnienia maksymalnej sity na sitownikach
hydraulicznych,

pomp niskiego cisnienia, zapewniajgcych szybkie przesuwy sitownikow hydraulicznych,
bloku z zaworami rozdzielczymi 2/2,

ukfadu ciggtego, dokiadnego filfrowania oleju, tgcznie z elekiryczng sygnalizacjg zatkania
filtra, chiodnic oleju,

systemu podgrzewania oleju, zapobiegajgcego zamarzaniu agregatu oraz umozliwiajgcego
tatwe uruchomienie pomp.

System sterowany jest poprzez pomiar temperatury oleju w cysternie i moze byé uruchamiany
automatycznie.

YV VVY VVY

Praca prasonozycy odbywa sie na 3 poziomach. Ziom zasypywany jest na najwyzszy poziom,
na srodkowym nastepuje jego zageszczenie, natomiast na dolnym zageszczony ziom
przesuwany jest w kierunku ubijaka i noza.

Wstepne zageszczanie ziomu moze nastgpowaé jeszcze podczas cigcia poprzedniej jego
partii.

Przesuwy bocznej ,szuflady" oraz pokryw sa niezalezne od siebie. Sita nacisku jest
wystarczajgca do szybkiego zageszczenia ziomu.

Na gérnym poziomie nastepuje zasyp $wiezego ztomu na gorng powierzchnie catkowicie
zamknietej ,szuflady”.

Na srodkowym poziomie przestawiana katowo ,szuflada" zageszcza ztom; dzieki zastosowaniu
dwoch niezaleznych silownikow hydraulicznych, mozliwa jest koncentracja nacisku
w newralgicznym miejscu.

Skok ,szuflady” jest wiekszy, niz wynikatoby to z szerokosci noza.

Pokrywy zageszczaja ziom w pionie. Zamykajg kanat od gory. Rowniez skok pokryw jest
wiekszy, niz potrzebny tylko do utworzenia kanatu.
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Dzieki powiekszonemu skokowi ,szuflady" oraz pokrywy, prostopadioscian uformowany ze
zlomu ma mniejszy przekrdj, niz kanat. Ulatwione jest zageszczanie zlomu raz zredukowane
zuzycie maszyny w rejonie komory zasypowej podczas ruchu zlomu w kierunku noza.

Po osiagnieciu przez ,szuflade" oraz pokrywy polozenia krancowego, jak réwniez po wycofaniu
sie stempla, zageszczony ztom spada do kanatu.

Nastepnie maszyna moze zostaé przetgczona w tryb pracy automatycznej. Za kazdym
ruchem noza, stempel wypycha z kanatu ztom, o odcinek odpowiadajacy ustawionej dtugosci
ciecia. Specjalny poprzeczny ,stot" pod saniami noza zapobiega wypadaniu ztomu spod
noza, w przypadku ciecia na bardzo krotkie odcinki.

Kazdorazowo po ruchu stempla do przodu, ztom dociskany jest ubijakiem, a nastepnie ciety.
Zmienna wysokos¢ wycofywania noza: przy niektérych rodzajach cietego ztomu, mozliwe jest
ustawienie gérnego potozenia noza nieznacznie tylko powyzej krawedzi ubijaka, dzigki czemu
oszczedza sig czas na ruchu jalowym san z nozami.

Nalezy wyrdzni¢ nastepujace fazy pracy maszyny: wstepne zageszczanie, ciecie po zamknigciu
,szuflady" i pokryw gomych, otwieranie sie maszyny po zakoriczeniu cigcia, oraz ruch wsteczny
stempla, umozliwiajgcy wpadniecie do kanatu kolejnej partii zageszczonego w migdzyczasie ziomu.

9. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, surowcéw

Zestawienie zuzycia energii, surowcow.

L.p. Wielkosé Jednostka llosé
Olej dm%a 200
2. Energia elektryczna kWh/a 2500 000

B. W ZAKRESIE PRZETWARZANIA ODPADOW:
1. Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 6452522800.
2. Numer REGON: 241895473.

3. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w okresie roku

Oznaczenie . llos¢
L.p- kodowe Rodzaj odpadu w [Mgfrok]
1. 15 01 04 Opakowania z metali 3.000
2. 16 01 17 Metale zelazne 15.000
3. 16 01 18 Metale niezelazne 1.000
4, 17 04 05 Zelazo | stal 19.000
5. 17 04 07 ’ Mieszaniny metali 1.000
6. 2001 40 Metale 1.000

4. Miejsce i dopuszczona metoda przetwarzania odpadéw

L.p. Oir;%c;zve‘:’gle Rodzaj odpadu Miejsce przetwarzania Dop:;zeczvoanéar::ie;ody
1. 1501 04 Opakowania OLMET Sp. z 0. 0. Sp. Przetwarzanie odpadow
z metali k. Tarnowskie Gory, odbywac sig bedzie zgodnie
2. 16 0117 Metale zelazne ul. Towarowa 15 procesem odzysku (wedtug zat.
(dziatka wg. ewidencji Nr 1 do ustawy o odpadach):
3. 16 01 18 Metale niezelazne o nr. 1014/36).
R12 — wymiana odpadow
4. 17 04 05 Zelazo i stal w celu poddania ich
ktéremukolwiek z procesow
5. 17 04 07 Mieszaniny metali wymienionych w pozycji R1-R11;
6. 20 01 40 Metale R13 — magazynowanie odpaddw
poprzedzone ktérekolwiek
Z procesow wymienionych
w pozycji R1-R12 (z wyjgtkiem
wstepnego magazynowania
u wytworcy odpadow).
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5. Opis procesu technologicznego

Prasonozyca typu CIB 1000-10L SV marki Akros Henschel z zageszczeniem bocznym jest
skonstruowana jako uzupetnienie dotychczasowych modeli prasonozyc hydraulicznych
o cigglym zasypie oraz jako maszyna ze skrzydtami zageszczajacymi na zawiasach. Maszyna
ta przeznaczona jest zwlaszcza do przetwarzania zlomu ciezkiego o duzych gabarytach. Ztom
spada do skrzyni, nastepnie boczna ,szuflada” w potgczeniu z ruchoma pokrywa, prasujg go
na zagdany wymiar poprzeczny. Stempel wypycha ziom wprost pod néz. Prasonozyca
umozliwia bardzo dokladne zachowanie wymaganej dtugosci pociecia ziomu. Praca
prasonozycy odbywa sie na 3 poziomach. Ztom zasypywany jest na najwyzszy poziom, na
$rodkowym nastepuje jego zageszczenie, natomiast na dolnym zageszczony ziom
przesuwany jest w kierunku ubijaka i noza.

Wstepne zageszczenie ziomu moze nastepowaé jeszcze podczas ciecia poprzedniej jego
partii. Przesuwy bocznej ,szuflady” oraz pokryw sg niezalezne od siebie. Sita nacisku jest
wystarczajaca do szybkiego zageszczenia ziomu. Na gérnym poziomie nastepuje zasyp
Swiezego ziomu na gorng powierzchnig catkowicie zamknietej ‘szuflady”. Mozna wyrdznic
nastepujace fazy pracy maszyny: wstepne zageszczenie, cigcie po zamknieciu ,szuflady”
i pokryw gornych, otwieranie sie maszyny po zakoriczeniu ciecia oraz ruch wsteczny stempla,
,Szuflady” i pokryw gérnych, otwieranie sie maszyny po zakoriczeniu ciecia oraz ruch
wsteczny stempla, umozliwiajgcy wpadniecie do kanatu kolejnej partii zageszczonego
w migdzyczasie ziomu.

Moc przerobowa przedmiotowej maszyny waha sie od 20 do 45 ton ziomu na godzine
w zaleznosci od rodzaju przetwarzanego materiatu.

Przerob zlomu niewsadowego przez prasonozyce pozwala otrzymac ztom wsadowy klasy W2,
W?7 oraz W5 nalezacy do materialu wyzszych kategorii.

Moc przerobowa urzadzenia planowa jest na 40.000 Mg/rok.

6. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow

L.p. | Oznaczenie Miejsce i spos6b magazynowania
kodowe Rodzaj odpadu odpadow
1. 150104 Opakowania z metali Odpady magazynowane
w odpowiednio oznakowanych
2, 16 01 17 Metale zelazne kontenerach lub w stosach
zabezpieczonych przed osunigeciem
3. 16 01 18 Metale niezelazne - 0znaczone miejsce na placu
magazynowym (o utwardzonej ,
4. 17 04 05 Zelazo i stal szczelnej powierzchni, wyposazonej
w system ujmowania odciekéw,
5. 17 04 07 Mieszaniny metali kierowanych do separatora substancji
ropopochodnych) zlokalizowane na
6. 20 01 40 Metale parceli w Tarnowskich Gérach przy
ul. Towarowej 15 stanowigcej wg ewid.
dziatke o nr. 1014/36.

Il. Warunki dotyczgce sposobu gospodarowania odpadami:

1.
2,

3.

5.

Odpady przemieszczane bedg w sposéb zabezpieczajacy je przed ich ewentualnym
rozsypaniem oraz zanieczyszczeniem trasy po ktérej bedg przemieszczane.

Osoby przemieszczajace odpady bedg przeszkolone, - co do zasad ich bezpiecznego
przemieszczania.

Magazynowanie odpaddéw moze odbywaé sie w okreslonym miejscu, do kidrego posiadacz
odpadow ma aktualny tytut prawny — w sposodb selektywny, niepowodujgcy ucigzliwosci dla
otoczenia i zagrozenia dla srodowiska, tj. odpady beda odpowiednio zabezpieczone przed ich
ewentualnym rozsypaniem. Powierzchnia podioza, na ktérej odpady bedg magazynowane
winna by¢ odpowiednio oraz skutecznie zabezpieczona przed przedostaniem sie ewentualnych
substancji (odciekéw) do $rodowiska.

Odpady, z wyjatkiem przeznaczonych do skiadowania, mogg byé magazynowane, nie diuzej
jednak niz przez 3 lata (okresy magazynowania odpadéw sg liczone igcznie dla wszystkich
posiadaczy odpadow).

Uzyskujacy niniejsze zezwolenie zobowigzany jest do przekazania odpadéw wytgcznie firmom
posiadajgcym aktualne stosowne zezwolenia zgodnie z ustawg o odpadach.
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6. Uzyskujgcy niniejsze zezwolenie zobowigzany jest prowadzi¢ ewidencje odpaddw zgodnie
z przepisami ustawy o odpadach, w tym:

a. karty przekazania odpaddw,
b. karty ewidencji odpadow,
c. formularza przyjecia odpadéw metali.

7. Uzyskujacy niniejsze zezwolenie zobowigzany jest do sporzadzenia rocznego sprawozdania
o gospodarowaniu odpadami, w zakresie zbierania i przetwarzania odpadow, ktore nalezy
przedklada¢ w terminie do dnia 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy Marszatkowi
Wojewodztwa Slaskiego.

lll. Uzyskujgcy niniejsze pozwolenie nie moze dokonywaé¢ zmian w sposobie gospodarowania
odpadami bez zgody organu wydajgcego niniejszg decyzje.

IV. Termin waznosci decyzji: 30 listopad 2024 rok.

UZASADNIENIE

Spoétka OLMET Sp. z o.0. Sp. k. z siedzibg w Tarnowskich Goérach przy ul. Towarowej 15
wnioskiem z dnia 15.11.2014 r., (uzupetnione pismem z dnia 08.12.2014 r. ) wystgpita o wydanie
pozwolenia na wytwarzanie odpadow, ktdre uwzglednia zezwolenie na przetwarzanie odpadow.

Przed wydaniem niniejszego pozwolenia Starosta wzigt pod uwage, co nastepuje:

Rodzaje odpadéw przewidywanych do wytwarzania oraz przetwarzania w ramach dziatan R12,
R13 (wedtug zat. Nr 1 do ustawy o odpadach) zostaty ustalone na podstawie przepisow
Rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw
(Dz. U. Nr 112, poz. 1206).

Wytwarzane odpady objete zakresem niniejszego pozwolenia beda powstawaty w zwigzku
z eksploatowaniem instalacji, ktora zostata wymieniona w pkt. |.A.8. niniejszej decyzji. Rownoczesnie
niniejsze pozwolenie uwzglednia odpowiednio wymagania przewidziane dla zezwolenia na
przetwarzanie odpadow.

Odpady bedg magazynowane na terenie spotki OLMET Sp. z o. 0. Sp. k. w Tarnowskie Gory przy
ul. Towarowej 15 (dziatka wg. ewidencji o nr. 1014/36) do ktérego wnioskodawca wykazat posiadanie
tytutu prawnego.

Po analizie przedtozonych przez wnioskodawce dokumentéw oraz przy zachowaniu warunkow
prowadzenia dziatalnosci ustalonych w pkt. Il niniejszej decyzji, a spetniajgcych wymogi art. 188
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r. poz.
1232 z pézn. zm.) uznano, ze $rodowisko bedzie zabezpieczone przed potencjalnym szkodiiwym
oddziatywaniem odpadow.

Réwnoczesnie informuje, iz udzielone niniejszg decyzjg zezwolenie nie zwalnia od realizacji
obowigzkoéw wynikajacych z odrebnych przepisoéw prawa.

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

Od ninigjszej decyzji stronie stuzy odwotanie do Samorzgdowego Kolegium Odwotawczego
w Katowicach za posrednictwem Starosty Tarnogorskiego w terminie 14-tu dni od dnia jej dorgczenia.
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